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Es ist bekannt, die Brandsohle .und bzw. oder die 
Laufsohle von Schuhwerk im Bereich der Gelenkstelle 
mit von den Sohlenkanten ausgehenden Ausschnitten 
zu versehen, die durch Einsatze ausgefiillt sind, welche 
aus weicherem Material bestehen als dem der Brands 5 
bzw. Laufsohle. Die Breite der mit den Einsatzen aus- 
gestatteten Sohle im Bereich der Gelenkstelle ent- 
spricht annahernd der durch die senkrechte Projektion 
des FuBes festgelegten Abmessung. Der FuB ist.dem- 
nach durch den Schuhboden genauso geschutzt wie bei io 
Schuhen mit normal-en Schuhboden, deren Sohlen im 
Bereich der Gelenkstelle nur wenig eingeschniirt sind. 
Die Gesamttiefe dieser Ausschnitte konnte kleiner sein 
als die .Gesamtbreite der Sohle im Gelenkbereich. Im 
Bereich der Sohlenkante bzw. -kanten waren die Aus- 15 
schnitte breiter als im Bereich des Sohleninneren, so 
daB die Begrenzung jedes Ausschnittes etwa die Form 
einer Hyperbel aufwies. Wenngleich eine derart ge- 
staltete Sohle eine einwandfreie Verwringung des 
-Fersenteils gegeniiber dem vorderen Teil der Sohle 20 
bewirkt, weist dieseGestaltung jedoch den Nachteil auf, 
daB es Schwierigkeiten bereitet, derartige Sohlen im 
Schuhwerk einwandfrei zu verarbeiten. 

Weiterhin is^t es bekannt, um die Beweglichkeit von 
Brandsohlen um quer zur Langsrichtung derselben as 
verlaufende Achsen zu erhohen, die Brandsohlen mit 
quer zur Langsrichtung verlaufenden langlochahn- 
lichen Schlitzen zu versehen, von denen jeweils meh- 
rere hintereinander und parallel zueinander entweder 
auf der ganzen Brandsohle oder nur auf einem Teil 30 
derselben angeordnet sind. Die Breite dieser Schlitze 
ist geringer als die Dicke der Brandsohle. Derart ge- 
staltete Brandsohlen! lassen sich im Schuhwerk ver- 
arbeiten, sind jedoch. im Sinne einer Verwringung des 
Ferseriteils der Sohle gegeniiber dem Vorderteil der- 35 
selben nur bedingt verformbar. 

Bekannt ist es auch, Schuhen der FuBsohle entspre- 
chend plastisch gestaltete FuBbettauflagen.zuzuordnen, 
jedoch sind diese bisher noch nicht so gestaltet worden, 
daB sie sich wahrend des Gehens verwringen lassen. Es 4? 
wurde bisher immer Wert darauf gelegt, ein Verfor- 
men dieser FuBbettauflagen zu verhindern, beispiels- 
weise dadurch, daB im Gelenkbereich eines eine FuB- 
!>ettaaflage aufweisenden Schuhes ein starres Gelenk 
vorgesehen wurde. In derart gestaltetem Schuhwerk 45 
kann sich der FuB nicht so bewegen, wie er sich seinem 
Aufbau entsprechend bewegen mochte. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die vor- 
erwiihnten Nachteile zu vermeiden und insbesondere 
Jie Drehbeweglichkeit des Sohlen-Fersenteils gegen- 50 
iiber dem Sohlen-Vorderteil im Sinne einer Verwrin- 
gung zu erhohen. Ausgegangen wird von der eingangs 
zuerst erwahnten Anweisung, nach der jeder Sohlen- 
kante nur ein Ausschnitt zugeordnet word-en war, der 
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durch einen Werkstoff ausgefiillt wurde, dessen Elasti- 
zitat groBer ist als die Elastizitat des Werkstoffes der 
Brandsohle. ErfindungsgemaB wird vorgeschlagen, 
jeder Sohlenkante mehrere, in an sich bekannter Weise 
etwa quer zur Sohlenlangsrichtung verlaufende Aus- 
schnitte zuzuordnen, deren einen Ausschnitt begren- 
zende Kanten in ebenfalls bekannter Weise im wesent- 
lichen parallel zueinander verlaufen und deren Breite 
mindestens der Dicke der Sohle entspricht, und auf der 
dem FuB zugekehrten Sohlenoberseite eine . an sich 
bekannte, der FuBsohle entsprechend plastisch gestal- 
tete FuBbettauflage anzuordnen, welche mit dem Ma- 
terial der die Ausschnitte ausfiillenden Einsatze aus 
einem Stuck bestehen kann. Schuhwerk mit einer der- 
art gestalteten Sohle kann den Bewegungen des FuBes 
folgen, ohne den Bewegungsablauf desselben zu storen. 
Wahrend des Gehens mit derart gestaltetem Schuh- 
werk kann sich der Abstand der die Ausschnitte be- 
grenzenden Flachen im Bereich der Sohlenkanten ver : 
groBern bzw. verringern, je nachdem, ob es sich um 
die von der AuBenkante bzw. von der Innenkante der 
Sohle nach innnen erstreckenden Ausschnitte handelt. 

Die Erftndung wird an Hand mehrerer Ausfuh- 
rungsbeispiele erlautert. Es zeigt 

Fig. 1 eine Aufsicht auf eine Brandsohle, welche im 
Gelenkbereich mehrere Ausschnitte aufweist, die von 
den Sohlenrandern ausgehen, deren Breite mindestens 
gleich der Dicke der Sohle ist, 

Fig. 2 eine Aufsicht auf eine Brandsohle ahnlich der 
nach Fig. 1, deren gegeneinander versetzte Ausschnitte 
durch einen Werkstoff ausgefiillt sind, der elastischer 
ist als der Werkstoff der Brandsohle, 

Fig. 3 eine Aufsicht auf eine Brandsohle, deren 
durch einen elastischen Werkstoff ausgefiillte Aus- 
schnitte iiber den Gelenkbereich beiderseitig hinaus- 
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Fig. 4 eine Aufsicht aufTTne Brandsohle, 
ihrer dem FuB zugewandten Flache mit einer 
FuBform nachgebildeten Plastik versehen ist, 

Fig. 5 eine Aufsicht auf eine dem Ausfiihrungsbei- 
spiel nach Fig. 4 ahnliche Brandsohle. 

Die Brandsohle 1 ist im Gelenkbereich mit von den 
Sohlenkanten 2, 3 ausgehenden Ausschnitten 4, 5 ver- 
sehen, welche unterschiedliche Langen, jedoch'gleiche 
Breite aufweisen, wenngleich die Breite eines Aus- 
schnittes, in Richtung des Ausschnittes gesehen, nicht 
unbedingt genau gleich zu sein braucht. 

Wahrend die Ausschnitte 4, 5 der Brandsohle 1 ein- 
ander so zugeordnet sind, daB je em Ausschnitt4 mit 
je einem Ausschnitt 5 in der gleichen . Richtung ver- 
lauft, sind die Ausschnitte 6, 7 der Brandsohle 8, 15 
welche durch einen elastischen WerkstofT 9 ausgefiillt . 
sind, gegeneinander so versetzt angeordnet, daB Aus- 
schnitte 6 zwischen Ausschnitten 7' bzw. umgekehrt 
enden, wenngleich es auch moglich ist, die Ausschnitts- 
langen so zu wahlen, dafi sie etwa denen des Ausfuh- 20 
rungsbeispiels der Fig. 1 entsprechen. 

Insbesondere dann, wenn die Brandsohle mit einer 
der FuBform nachgebildeten Plastik zu einer ein- 
stuckigen Einheit verbunden wird, empfiehlt es sich, 
die Ausschnitte nicht nur im Gelenkbereich vorzu- 
sehen, spndern auch noch in dem beiderseits des Ge- 
lenkbereichs liegenden Fersen- bzw. Spitzenteil- 
bereich der Brandsohle anzuordnen, wie dies die 
Brandsohle 10 zeigt. Ahnlich dem Ausfiihrungsbeispiel 
der Fig. 1 sind die mit WerkstofT 11 ausgefiillten Aus- 
schnitte 12, 13 so angeordnet, daB je ein Ausschnitt 12 
mit einem Ausschnitt 13 in einer Geraden liegt. Die 
Ausschnitte 12, 13 miissen nicht untereinander parallel 
verlaufen, sondern konnen auch spitze Winkel mitein- 
ander einschlieBen, wie dies im Spitzenteilbereich ange- 35 
deutet worden ist. 

ZweckmaBig ist es, die Ausschnitte der Brandsohle 
mit dem WerkstofT auszufullen, aus dem die Plastik 
besteht. Die mit Ausschnitten versehene Leder- bzw. 
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Werkstoff-Brandsohle wird durch Vulkanisation 
spielsweise von Moosgummi, mit einer Plastik 
einem geschlossenen Korper verarbeitet. Bei diese^ 
VulkanisationsprozeB werden gleichzeitig die Au*** 
schnitte mit Gummi ausgefiillt. Die Brandsohle 14 
deren Ausschnitte 12 ( 13 in Anordnung und GestaiJ 
den Ausschnitten 12, 13 des Ausfuhrungsbeispiels nach 
Fig. 3 entsprechen, bildet nach der Fertigung mi t der 
Plastik 15 und der Abdeckung 16 ebenfalls eine- ein 
stiickige Einheit. Die Sohle 17 zeigt, daB die Plastik 
18 auch eine andere Form aufweisen kann als dU 
Plastik 15. ate 
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Schuhwerk mit mindestens einer im Gelenk- 
bereich Ausschnitte aufweisenden Sohle, wobei die 
Ausschnitte von den Sohlenkanten ausgehen und 
mit Einsatzen ausgefiillt sind, welche aus weiche- 
rem Material best eh en als dem der Brand- bzw 1 
Laufsohle, dadurch gekennzeichnet, daB jeder 
Sohlenkante mehrere in an sich bekannter Weise 
etwa quer ziir Sohlenlangsrichtung verlaufende 
Ausschnitte zugeordnet _ sind, deren einen Aus- 
schnitt begrenzen.de Kanten in ebenfalls bekannter 
Weise im wesenrlichen parallel zueinander ver- 
laufen und deren Breite mindestens der Dicke der 
Sohle entspricht, und daB auf der dem FuB zu^ 
gekehrten Sohlenoberseite eine an sich bekannte^ 
der FuBsohle entsprechend plastisch gestaltete 
FuBbettauflage angeordnet ist, welche mit dem 
Material der die Ausschnitte ausfuilenden Ein- 
satze aus einem Stuck bestehen kann. 
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